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Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zum Einpressen eines Schlauchendes 
zwischen einer AuBenhulse und einer inneren PreB- 
hulse, die aus ihrer urspriinglichen konischen Aus- 
gangsform zylindrisch aufgeweitet wird. Bed cincr 
bekannten Anordnung dieser Art geschieht die Auf- 
weitung mittels Ziehkeil, der die PreBhulse hoch be- 
anspmcht und daher an ihren Werkstoff besondere 
Anf orderungen stellt. 

Weiterhin ist eine Anordnung bekannt, bei der die 
eingesteckte PreBhulse aus ihrer urspriingiich zylin- 
drischen Ausgangsform zylindrisch aufgeweitet wird. 
Zu diesem Zweck kommt ein konischer Spreizdorn 
zur Anwendung, um den Rollen um ihre eigene Achse 
und um die Dornachse drehbar angeordnet sind. Die 
Rollen haben eine zylindrische Ausgestakung. Das hat 
den Nachteil, daB wegen der Konizitat des Spreiz- 
dorn es und der Zylinder der Rollen eine achsparallele 
Hiillflache und somit eine genau zylindrische Aufwei- 
tung der PreBhulse unmoglich wird. SchlieBlich ist es 
bekannt, zum zylindrischen Aufweiten einer urspriing- 
lich schon zylindrischen PreBhiilse ein Werkzeug zu 
verwenden, das zwar im Querschnitt achsparallele 
iiuBere Begrenzungslinien aufweist, weil die konischen 
Laufflachen des Spreizdomes und der Spreizsegmente 
entsprechend aufeinander abgestimmt sind. Dieses 
Werkzeug rotiert jedoch nicht und beansprucht daher 
bei der Verformung den PreBhulsenwerkstofT in un- 
botmaBigcr Weise. 

Der Erfindung liegt die Aufgabc zugrunde, die 
PreBhiilse bei moglichst schonender Beanspruchung 
ihres Werkstoffes genau zylindrisch aufzuweiten. Diese 
Aufgabe wird dadurch gelost, daB die PreBhulse mit- 
tels eines Werkzeuges dadurch progressiv verformt 
wird, daB axial festgelegte, um ihre eigene und um die 
PreBhulsenachse rotierende, eine Hiillflache mit achs- 
parallelen Erzeugenden beschreibende Rollen radial 
nach auBcn gespreizt werden. 

Ein Werkzeug zur Duxchf iihrung dieses Verfahrens 
i&t im Anspruch 2 gekennzeichnet. 

In der Zeichnung ist eine Ausfuhrungsform der 
Erfindung schematisch dargestellt, und zwar zeigt 

A b b. 1 den Langsschnitt durch eine nach dem er- 
findungsgemaBen Verfahren hergestellte Schlauchver- 
bindung, 

Abb. 2 eine PreBhiilse im Lanesschnitt vor dem 
konischen Aufweiten, 

Abb. 3 einen Langsschnitt durch ein Werkzeug 
gemiiB der Erfindung zum Aufweiten der PreBhulse. 

Das Ende 1 eines Schlauches 2 wird zwischen 
einer AuBenhulse 3 und einer eingesteckten PreB- 
hiilse 4 eingepreBt. Die urspriinglich konische PreB- 
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hiilse 4 wird nach dem Einschdeben des Schlauch- 
endes 1 in die AuBenhulse 3 zylindrisch aufgeweitet. 
Vor dem Aufweiten verjiingt sich die PreBhulse 4 von 

20 ihrem AnschJuBstuck, Dichtungssitz 5 od. dgl. konisch 
zum gegeniiberliegenden Ende 6. Nach dem Aufwei- 
ten hat die Innenwandung 7 der PreBhulse 4 und die 
Innenwandung 8 des Schlauches 2 einen unverandert 
gleichbleibenden Durchgang fiir das Arbeitsmittel. 

as Hierdurch wird erreicht, daB in der Schlauchverbin- 
dung Strdmungsverluste weitgehend vermieden 
warden. 

Das Werkzeug zum Einpressen eines Schlauchendes 
zwischen einer AuBenhulse und einer eingesteckten 

30 PreBhulse gemaB der Abb. 1 besteht, wie aus der 
Abb. 3 ersichtlich, aus einem Kafig 9 zur axialen 
Festlagerung von zwei oder mehr konzentrisch ange- 
ordneten Druckwalzen, Druckrollen 10 od. dgl. Diese 
Druckrollen, Druckwalzen 10 od. dgl. walzen sich auf 

35 einem axial verschiebbaren, konischen Spreizdorn 11 
ab. Die Druckwalzen bzw. Druckrollen 10 od. dgl. 
haben eine entsprechende konische Ausgestaltung. 
Durch ihre radial nach auBen springbaxe Anordnung 
in Fenstern laBt sich der Kafig 9 in die PreBhulse 4 

40 einstecken. Durch das Einfuhren des Spreizdomes 11 
werden die Druckwalzen bzw. Druckrollen 10 od. dgl. 
durch cfie Fenster des Kafigs 9 radial nach auBen ge- 
spredzt. Die Druckwalzen bzw. Druckrollen 10 walzen 
sich infolge der Drehung des Spreizdomes 11 auf der 

45 PreBhulse 4 ab, wodurch diese eine schonende Auf- 
wcitung crfahrt. 

Es liegt im Sinne der Erfindung, die Konizitat von 
Spreizdorn 11 und Druckwalzen, Druckrollen 10 
od. dgl. so aufeanander abzustimmen, daB der Rollen- 

50 umfang 12 parallel zur Achse des Spreizdomes 11 
verlauft. Hierdurch wird erreicht, daB die PreBhulse 4 
eine genaue zylindrisch verlauf ende Innenwandung 7 
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erhalt. die der Innenwandung 8 des Schlauches 2 ent- 
spricht. 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren zum Einpressen eines Schlauch- 
endes zwischen einer Auitenhiilse und einer ein- 
gesteckten PreBhiilse, die aus ihrer urspriing- 
lichen konischen Ausgangsform zylindrisch auf- 
gewcitet wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB die PreBhiilse mittels eines Werkzeuges da- 
durch progressiv verformt wird, da8 axial fest- 
gelegte, urn ihre eigene und_ urn die PreBhulsen- 
achse rotierende, eine Hiillflache mit achspar- 
allelen Erzeugenden beschreibende Rollen radial 
nach auBen gespreizt werden. 



2. Werkzeug zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach dem Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet,' 
daB die in Fenstern einer Kafighulle radial nach 
auBen spreizbaren Druckrollen od. dgl. sich auf 
einem umlaufenden und axial verschieblichen 
Spreizdorn abwalzen, wobei die Walzen, Rollen 
od. dgl. und der Spreizdorn solch aufeinander ab- 
gestimmte konische Laufflachen haben, daB das 
Werkzeug im Qucrschnitt achsparallele auBere 
Begrenzungslinien aufweist. 
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